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Uwagi:

1. Spoiny nieoznaczone spawac spoing pachwinowg (L) o wielkosci 0,7 cienszego elementu
spawanego lub spoing czotowg (v) o wielkosci réwnej cienszemu elementowi. Blache
tezkowa poz.7 spawac puktowo do konstrukgij.
2. Ostre krawedzie stepic.
3. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw przez oczyszczenie powierzchni do minimum 2
stopnia czystosci, dwukrotne malowanie farbg podktadowa epoksydowg oraz dwukrotne
malowanie farbg nawierzchniowg poliuretanowg. Catkowita grubos¢ warstw malarskich
powinna wynosi¢ minimum 200um. Barierke malowac na kolor Z6lty, a bortnice na kolor

niebieski.

4. Wycigc ist. elementy podestu.
5. Wymiary z gwiazdka (*) ustalic na montazu.

8 Rura @38x5,6 L=700* 6 St3S 19,0 | PN-EN 10210-1:2000

7 Blacha tezkowa 5 ~25m? 8,5

6 Pret @20, L=600 27 St3S 19,0 | PN-87/H-93200/02

5 Rura @38x5,6 L=10000 2 St3S 19,0 | PN-EN 10210-1:2000

4 Blacha 3x150xLs=24000 1 St3S 3,5 PN-EN 10025:2002

3 # 50x5, Ly=24000 1 St3S 5,0 PN-EN 10056-1:2000

2 | 50x50x5, Ly=24000 1 St3S 5,0 PN-EN 10056-1:2000

1 | 60x60x5, Ly;=30000 1 St3S 4,3 PN-EN 10056-1:2000
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% OBIEKT Demi. Akcleratory Mﬁm
@
T ZESPOL/CZESC . . ~
= /CZEC Remont podestu i drabiny. 52
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